
MC-Injekt 2300 flow
Rășină pentru injectare, elastică, cu etanșare permanentă, reactivă la umiditate,
pentru beton, zidărie și subteran

PROPRIETATILE PRODUSULUI ■ Rășină elastomerică, pe bază de poliuretan, cu vâscozitate redusă
■ Capacitate de injectare foarte bună
■ Timp de prelucrare foarte lung
■ Reactivitate accelerată la contactul cu apa - Water Boost Technology
■ Creșterea expansivă a volumului cu efect de autoinjectare la contactul cu apa
■ Creșterea reactivității cu MC-KAT 22
■ Capacitatea de a genera o spumă care oprește apa, cu ajutorul componentei B și MC-KAT 22
■ Etanșare elastică permanentă
■ În conformitate cu EN 1504-5: CE U(D1) W(1) (1/2/3/4) (5/40)
■ Utilizare în sectorul apei potabile, în conformitate cu analiza de bază KTW a Biroului Federal de Sănă-

tate
■ Expunere REACH: contact permanent cu apa, inhalare și aplicare periodică
■ Declarația de mediu a produsului EPD

DOMENII DE UTILIZARE ■ Umplerea și etanșarea elastică a fisurilor, rosturilor de construcții și cavităților din beton și zidărie în
condiții uscate, cu apă și apă sub presiune

■ Injectarea furtunurilor de injectare
■ Etanșarea structurilor hidraulice
■ Etanșarea zidăriei împotriva umezelii ascendente
■ Etanșarea țevilor și căptușelilor de racordare la gurile de vizitare ale infrastructurilor de apă uzată 
■ Etanșarea prin injectarea rosturilor inelare ale gurilor de vizitare, a trecerilor de conducte, și a rosturilor

de racordare

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE Măsuri pregătitoare: Înainte de injectare, structura trebuie inspectată conform standardelor și reglemen-
tarilor tehnice, după care se întocmește o propunere de injectare. Packerele trebuie montate înainte de
injectare. Se recomandă o injectare de probă.

Amestecarea componentelor: Componentele A și B din MC-Injekt 2300 flow trebuie amestecat conform
raportului de amestec specificat, cu un mixer cu rotații reduse până la obținerea unui amestec omogen,
înainte de prelucrarea cu pompa monocomponentă. Numai loturile de componente produse simultan pot
fi amestecate împreună. Timpul de amestecare este de 1 minut. Înainte de prelucrare, materialul mixat
trebuie pus intr-un alt recipient pentru o remixare. Amestecul poate fi turnat în recipientul de la pompa și
remixat. 

Timpul de prelucrare a rășinii amestecate depinde de cantitate mixată și de temperatura ambiantă. Tim-
pul de prelucrare poate fi prelungit prin răcirea componentelor rășinii și a amestecului de rășini. În cazul
prelucrării cu pompa bicomponentă, timpul de prelucrare este mai lung datorită cantității mici de rășină
amestecată. În cazul prelucrării cu pompa bicomponentă, componentele sunt amestecate în timpul prelu-
crării în vărful pistolului al pompei de injectare (secțiune de amestecare ≥ 20 cm mixer static). Numai
loturile de componente produse în același timp pot fi amestecate împreună. Nu este necesar să stați cu
rășină amestecată. Aceasta înseamnă că timpul de procesare este mai lung.

Rășina amestecată poate fi procesată pentru o zi întreagă de lucru, fără expunere la apă. MC-Injekt 2300
flow poate fi injectat în fisuri fine, cu un timp de prelucrare de 140 de minute. În plus, până la aproximativ
9 ore în fisuri sau cavități mai mari. Timpul de prelucrare depinde de cantitatea de rășină mixată, de tem-
peratură și umiditate ambientală.

În cazul prelucrării cu pompa bicomponentă, componentele rășinii sunt amestecate în timpul prelucrării,
în vărful pistolului al pompei de injectare (secțiune de amestecare ≥ 20 cm mixer static). Numai loturile
de componente produse în același timp pot fi amestecate împreună. Injectarea are loc întotdeauna cu
rășină proaspăt amestecată.
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE Accelerarea reacției: În principiu, nu este necesară nicio accelerare chimică pentru injectarea în compo-
nente umede sau împotriva apei sub presiune. Reacția rășinii este accelerată în mod natural atunci când
vine în contact cu apa din componentă (efect de amplificare a apei).  În timpul reacției se formează pori
închiși, care împing rășina înainte (efect de autoinjectare expansivă) astfel încât rășina devine imediat
eficientă ca material de etanșare.

Accelerarea chimică poate fi efectuată cu MC-KAT 22. De preferat, catalizatorul se adaugă la componen-
ta A înainte ca aceasta să fie amestecată cu componenta B. Rășina reacționează mai rapid în funcție de
concentrația catalizatorului. Un timp de prelucrare de aproximativ 30 de minute se obține prin adăugarea
a aproximativ 1 % MC-KAT 22, pe baza componentei individuale de rășină (corespunde la 0,5 % din
amestecul total). În contact cu apa, reacția este accelerată în continuare printr-un efect de auto-injectare
și un efect de etanșare imediată (Water Boost Effect). MC-KAT 22 accelerează reacția și crește formarea
porilor (creșterea volumului). 

Injectarea principală cu o spumă care oprește apa ar putea fi necesară, în cazul unei ape cu presiune
foarte mare. În acest scop, se amestecă doar componenta B din MC-lnjekt 2300 flow cu MC-KAT 22,
materialul este injectat împotriva apei sub presiune. Spuma este cu pori deschiși și are un efect de
etanșare temporară. După această etapă, se efectuează injectarea pentru etanșarea permanentă, cu
MC-Injekt 2300 flow, cu amestec din rășină a componentelor A și B. În amestecul de rășină se pot folosi
și cantități reziduale din componenta B care a fost accelerată. Reacția este accelerată chimic.

Injectare: Injectarea se realizează cu pompa monocomponentă MC-520 sau cu pompa bicomponentă
MC-I 710.

Pentru injectare se recomandă packere MC-Bore DS 14 (packere de înaltă presiune). Fiecare packer
este injectat de două ori la rând (injectare principală + post-injectare). Post-injectarea trebuie să aibă loc
în timpul de reacție al rășinii. Dacă MC-Injekt 2300 flow reacționează mai rapid în contact cu apa, post-
injectarea trebuie adaptată la situația componentei. În general, post-injectarea este recomandată la
sfârșitul primei ore de la injectarea inițială a fiecărui packer, pentru structurile uscate și după aproximativ
10 minute pentru structurile umede și umede.

Dacă apa care curge cu presiune mare a fost oprită anterior cu componenta B și MC-KAT 22, injectarea
principală se efectuează cu MC-Injekt 2300 flow (componenta A + B) în prima oră după injectarea spu-
mei.

Packerele pot fi îndepărtate rapid dacă apa este introdusă sub presiune în canalul de foraj la sfârșitul
injectării cu rășină.

Prelucrarea trebuie întreruptă la temperaturi ale elementelor de structură/substratului sub + 5 °C.

Verificați informațiile furnizate în caracteristicile tehnice și în fișele cu date de securitate pentru MC-Injekt
2300 flow.

Curăţarea echipamentului: Pompa de injectare şi toate uneltele rezistente la solvenţi pot fi curăţate cu
MC-Cleaner eco sau cu un produs pe bază de solvent, MC-Verdünnung EP. Materialul întărit va trebui
îndepărtat mecanic.
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VALORI TEHNICE & CARACTERISTICILE PRODUSULUI

Caracteristică Unitatea Valoare Comentarii
Raportul de amestec părți pe vo-

lum
1 : 1 comp. A : comp. B

Densitate kg/dm³ EN ISO 2811-1
aproximativ. 1,048 amestec
aproximativ. 1,016 componenta A
aproximativ. 1,08 componenta B

Viscozitate mPa-s EN ISO 3219
aproximativ. 120 amestec
aproximativ. 200 componenta A
aproximativ. 70 componenta B

Timp de lucru minute EN 1504-5 (până la 1.000 mPa∙s)
aproximativ. 140

La 1 Vol. %. aproximativ. 30 cu adaos de MC-KAT 22 (la comp. A)
La 2 % vol. aproximativ. 20 cu adaos de MC-KAT 22 (la comp. A)
La 3 % vol. aproximativ. 15 cu adaos de MC-KAT 22 (la comp. A)
La 4 % vol. aproximativ. 13 cu adaos de MC-KAT 22 (la comp. A)

Conditii de aplicare °C 5 - 40 Temperatura componentelor și a substratului
Elongație (în fisură) % DIN EN 12618-1: 2003-11

aproximativ. 26,1 -
 33,6

Lățimea fisurii 0,3 mm

aproximativ. 17,6 -
 20,5

lățimea fisurii 0,5 mm

Modificarea volumului
(cu un conținut de apă de 5%.)

Factor celulă închisă fără contrapresiune
aproximativ. 4,3 Comp. A + B
aproximativ. 15 Comp. A + B + 0,5% MC-KAT 22 în amestec

Modificarea volumului
(cu un conținut de apă de 10%.)

Factor celulă deschisă fără contrapresiune
aproximativ. 40 Comp. B + 4-6% MC-KAT 22

Rezistenta la tractiune
(beton, uscat)

N/mm² aproximativ. 0,82 EN 12618-1

Rezistenta la tractiune
(beton, umed)

N/mm² aproximativ. 0,74 EN 12618-1

Timpul de reactie ore aproximativ. 9,5 ASTM D7487-18
minute aproximativ. 6 la contactul cu apa

aproximativ. 7 cu MC-KAT 22
Alungirea finala % aproximativ. 47,7 EN ISO 527
Rezistenta maxima la rupere N/mm² aproximativ. 0,92 DIN EN ISO 527-1
Temperatura de tranzitie
sticloasa

°C aproximativ. -53 EN ISO 11357-2

Toate valorile tehnice sunt rezultate de laborator, determinate la 21°C ±2°C și 50% umiditate relativă.

Culoare maro deschis
Agent de curățare MC-Cleaner eco, MC-Verdünnung PU
Livrare Cutie cu 6 recipiente de 1 l.

Recipiente de 5, 10 și 20 l pentru fiecare din componentele A și B 
MC-KAT 22: sticlă de 400 ml, câte 5 sticle într-o cutie

Depozitare Poate fi depozitat în ambalajele originale sigilate la temperaturi cuprinse între 5°C și 25°C, în condiții
uscate, timp de 18 luni.

Eliminarea ambalajelor Asigurați-vă că recipientele de unică folosință sunt complet goale.
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Instructiuni de siguranta
Vă rugăm să țineți cont de informațiile și sfaturile de siguranță prezentate pe etichetele de pe recipiente și pe fișele cu date de
siguranță. GISCODE: PU40

Notă: Informațiile din aceasta fisă tehnică, se bazează pe experiența noastră și sunt corecte conform cunoștințelor noastre. Cu toate acestea informațiile nu sunt restrictive.
Trebuie ajustate structurilor individuale, scopului aplicării si condițiilor locale. Datele oferite de noi sunt conform normelor inginerești, de care s-a ținut cont în timpul aplicărilor.
Din acest motiv suntem raspunzatori pentru corectitudinea datelor în cadrul termenilor și condițiilor de vanzare-livrare-și-service. Recomandările date de angajați noștri, care
difera de informațiile din fișele noastre de date sunt impuse doar dacă sunt date în forma scrisă. Normele inginerești acceptate trebuie respectate permanent. În aceasta fișa
tehnica, au fost facute unele modificari. Edițiile mai vechi nu sunt valabile și nu mai pot fi folosite în continuare. Dacă se emite o nouă ediție, revizuită tehnic, această ediție
nu va mai fi valabilă. [2400024474]
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