MC-Injekt 2300 flow

Rasina pentru injectare, elastica, cu etansare permanenta, reactiva la umiditate,
pentru beton, zidarie si subteran BE SURE. BUILD SURE.

PROPRIETATILE PRODUSULUI= Rasina elastomerica, pe baza de poliuretan, cu vascozitate redusa
= Capacitate de injectare foarte buna
= Timp de prelucrare foarte lung
= Reactivitate accelerata la contactul cu apa - Water Boost Technology
= Cresterea expansiva a volumului cu efect de autoinjectare la contactul cu apa
= Cresterea reactivitatii cu MC-KAT 22
= Capacitatea de a genera 0 spuma care opreste apa, cu ajutorul componentei B si MC-KAT 22
= Etansare elasticd permanenta
= In conformitate cu EN 1504-5: CE U(D1) W(1) (1/2/3/4) (5/40)
= Utilizare in sectorul apei potabile, in conformitate cu analiza de baza KTW a Biroului Federal de S&na-
tate
= Expunere REACH: contact permanent cu apa, inhalare si aplicare periodica
= Declaratia de mediu a produsului EPD

DOMENII DE UTILIZARE = Umplerea si etansarea elastica a fisurilor, rosturilor de constructii si cavitatilor din beton si zidarie in

conditii uscate, cu apa si apa sub presiune

= Injectarea furtunurilor de injectare

= Etansarea structurilor hidraulice

= Etansarea zidariei impotriva umezelii ascendente

= Etansarea tevilor si captuselilor de racordare la gurile de vizitare ale infrastructurilor de apa uzata

= Etansarea prin injectarea rosturilor inelare ale gurilor de vizitare, a trecerilor de conducte, si a rosturilor
de racordare

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE Masuri pregatitoare: Inainte de injectare, structura trebuie inspectaté conform standardelor si reglemen-
tarilor tehnice, dupa care se intocmeste o propunere de injectare. Packerele trebuie montate Tnainte de
injectare. Se recomanda o injectare de proba.

Amestecarea componentelor: Componentele A si B din MC-Injekt 2300 flow trebuie amestecat conform
raportului de amestec specificat, cu un mixer cu rotatii reduse pana la obtinerea unui amestec omogen,
inainte de prelucrarea cu pompa monocomponenta. Numai loturile de componente produse simultan pot
fi amestecate impreund. Timpul de amestecare este de 1 minut. nainte de prelucrare, materialul mixat
trebuie pus intr-un alt recipient pentru o remixare. Amestecul poate fi turnat in recipientul de la pompa si
remixat.

Timpul de prelucrare a rasinii amestecate depinde de cantitate mixata si de temperatura ambianta. Tim-
pul de prelucrare poate fi prelungit prin racirea componentelor rasinii si a amestecului de rasini. Tn cazul
prelucrarii cu pompa bicomponentd, timpul de prelucrare este mai lung datoritd cantititii mici de rasina
amestecat. In cazul prelucrarii cu pompa bicomponenté, componentele sunt amestecate in timpul prelu-
crarii in varful pistolului al pompei de injectare (sectiune de amestecare = 20 cm mixer static). Numai
loturile de componente produse in acelasi timp pot fi amestecate impreuna. Nu este necesar sa stati cu
rasina amestecatd. Aceasta inseamna ca timpul de procesare este mai lung.

Rasina amestecata poate fi procesata pentru o zi intreaga de lucru, fara expunere la apa. MC-Injekt 2300
flow poate fi injectat in fisuri fine, cu un timp de prelucrare de 140 de minute. In plus, pan4 la aproximativ
9 ore in fisuri sau cavitati mai mari. Timpul de prelucrare depinde de cantitatea de rasina mixata, de tem-
peratura si umiditate ambientala.

Tn cazul prelucrarii cu pompa bicomponenta, componentele rasinii sunt amestecate in timpul prelucrarii,
in varful pistolului al pompei de injectare (sectiune de amestecare = 20 cm mixer static). Numai loturile
de componente produse in acelasi timp pot fi amestecate impreuna. Injectarea are loc intotdeauna cu
rasina proaspat amestecata.
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE Accelerarea reactiei: in principiu, nu este necesara nicio accelerare chimic pentru injectarea in compo-

nente umede sau impotriva apei sub presiune. Reactia rasinii este accelerata in mod natural atunci cand
vine n contact cu apa din componenta (efect de amplificare a apei). in timpul reactiei se formeaza pori
inchisi, care Tmping rasina inainte (efect de autoinjectare expansiva) astfel incat rasina devine imediat
eficientd ca material de etansare.

Accelerarea chimica poate fi efectuata cu MC-KAT 22. De preferat, catalizatorul se adauga la componen-
ta A inainte ca aceasta sa fie amestecata cu componenta B. Résina reactioneaza mai rapid in functie de
concentratia catalizatorului. Un timp de prelucrare de aproximativ 30 de minute se obtine prin addugarea
a aproximativ 1 % MC-KAT 22, pe baza componentei individuale de rasina (corespunde la 0,5 % din
amestecul total). in contact cu apa, reactia este acceleratd in continuare printr-un efect de auto-injectare
si un efect de etansare imediata (Water Boost Effect). MC-KAT 22 accelereaza reactia si creste formarea
porilor (cresterea volumului).

Injectarea principald cu o spuma care opreste apa ar putea fi necesara, in cazul unei ape cu presiune
foarte mare. In acest scop, se amesteca doar componenta B din MC-Injekt 2300 flow cu MC-KAT 22,
materialul este injectat impotriva apei sub presiune. Spuma este cu pori deschisi si are un efect de
etansare temporara. Dupa aceasta etapa, se efectueaza injectarea pentru etansarea permanents, cu
MC-Injekt 2300 flow, cu amestec din rasina a componentelor A si B. n amestecul de rasina se pot folosi
si cantitati reziduale din componenta B care a fost accelerata. Reactia este accelerata chimic.

Injectare: Injectarea se realizeaza cu pompa monocomponenta MC-520 sau cu pompa bicomponenta
MC-1 710.

Pentru injectare se recomanda packere MC-Bore DS 14 (packere de inalta presiune). Fiecare packer
este injectat de doua ori la rand (injectare principala + post-injectare). Post-injectarea trebuie sa aiba loc
in timpul de reactie al rasinii. Daca MC-Injekt 2300 flow reactioneaza mai rapid in contact cu apa, post-
injectarea trebuie adaptatd la situatia componentei. in general, post-injectarea este recomandati la
sfarsitul primei ore de la injectarea initiala a fiecarui packer, pentru structurile uscate si dupa aproximativ
10 minute pentru structurile umede si umede.

Daca apa care curge cu presiune mare a fost oprita anterior cu componenta B si MC-KAT 22, injectarea
principala se efectueaza cu MC-Injekt 2300 flow (componenta A + B) in prima ora dupa injectarea spu-
mei.

Packerele pot fi indepartate rapid daca apa este introdusa sub presiune in canalul de foraj la sfarsitul
injectarii cu rasina.
Prelucrarea trebuie intrerupta la temperaturi ale elementelor de structura/substratului sub + 5 °C.

Verificati informatiile furnizate in caracteristicile tehnice si in fisele cu date de securitate pentru MC-Injekt
2300 flow.

Curatarea echipamentului: Pompa de injectare si toate uneltele rezistente la solventi pot fi curatate cu
MC-Cleaner eco sau cu un produs pe baza de solvent, MC-Verdiinnung EP. Materialul intarit va trebui
indepartat mecanic.
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VALORI TEHNICE & CARACTERISTICILE PRODUSULUI

Caracteristica Unitatea Valoare Comentarii

Raportul de amestec partipevo- 1:1 comp. A : comp. B
lum

Densitate kg/dm? EN ISO 2811-1

aproximativ. 1,048 amestec
aproximativ. 1,016 componenta A
aproximativ. 1,08  componenta B
Viscozitate mPa-s ENISO 3219
aproximativ. 120  amestec

aproximativ. 200  componenta A
aproximativ. 70 componenta B

Timp de lucru minute EN 1504-5 (pana la 1.000 mPas)
aproximativ. 140
La 1 Vol. %. aproximativ. 30 cu adaos de MC-KAT 22 (la comp. A)
La 2 % vol. aproximativ. 20 cu adaos de MC-KAT 22 (la comp. A)
La 3 % vol. aproximativ. 15 cu adaos de MC-KAT 22 (la comp. A)
La 4 % vol. aproximativ. 13 cu adaos de MC-KAT 22 (la comp. A)
Conditii de aplicare °C 5-40 Temperatura componentelor si a substratului
Elongatie (in fisura) % DIN EN 12618-1: 2003-11
aproximativ. 26,1 - Latimea fisurii 0,3 mm
33,6
aproximativ. 17,6 - latimea fisurii 0,5 mm
20,5
Modificarea volumului Factor celula inchisa fara contrapresiune
(cu un continut de apa de 5%.) aproximativ. 4,3 Comp.A+B
aproximativ. 15 Comp. A + B +0,5% MC-KAT 22 in amestec
Modificarea volumului Factor celula deschisa fara contrapresiune
(cu un continut de apa de 10%.) aproximativ. 40 Comp. B + 4-6% MC-KAT 22
Rezistenta la tractiune N/mm? aproximativ. 0,82  EN 12618-1
(beton, uscat)
Rezistenta la tractiune N/mm? aproximativ. 0,74  EN 12618-1
(beton, umed)
Timpul de reactie ore aproximativ. 9,5 ASTM D7487-18
minute aproximativ. 6 la contactul cu apa
aproximativ. 7 cu MC-KAT 22
Alungirea finala % aproximativ. 47,7  EN ISO 527
Rezistenta maxima la rupere  N/mm? aproximativ. 0,92  DIN EN ISO 527-1
Temperatura de tranzitie °C aproximativ. -53 ~ ENISO 11357-2
sticloasa

Toate valorile tehnice sunt rezultate de laborator, determinate la 21°C +2°C si 50% umiditate relativa.

Culoare maro deschis
Agent de curatare MC-Cleaner eco, MC-Verdiinnung PU
Livrare Cutie cu 6 recipiente de 1 1.

Recipiente de 5, 10 si 20 | pentru fiecare din componentele A si B
MC-KAT 22: sticla de 400 ml, cate 5 sticle intr-o cutie

Depozitare Poate fi depozitat in ambalajele originale sigilate la temperaturi cuprinse intre 5°C si 25°C, in conditii
uscate, timp de 18 luni.

Eliminarea ambalajelor Asigurati-va ca recipientele de unica folosinta sunt complet goale.
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Instructiuni de siguranta
Va rugam sa tineti cont de informatiile si sfaturile de siguranta prezentate pe etichetele de pe recipiente si pe fisele cu date de
sigurantd. GISCODE: PU40

Nota: Informatiile din aceasta fisa tehnica, se bazeaza pe experienta noastra si sunt corecte conform cunostintelor noastre. Cu toate acestea informatiile nu sunt restrictive.
Trebuie ajustate structurilor individuale, scopului aplicarii si conditiilor locale. Datele oferite de noi sunt conform normelor ingineresti, de care s-a tinut cont in timpul aplicérilor.
Din acest motiv suntem raspunzatori pentru corectitudinea datelor in cadrul termenilor si conditiilor de vanzare-livrare-si-service. Recomandarile date de angajati nostri, care
difera de informatiile din fisele noastre de date sunt impuse doar daca sunt date in forma scrisa. Normele ingineresti acceptate trebuie respectate permanent. in aceasta fisa
tehnica, au fost facute unele modificari. Editiile mai vechi nu sunt valabile si nu mai pot fi folosite in continuare. Daca se emite o noua editie, revizuita tehnic, aceasta editie
nu va mai fi valabila. [2400024474]

MC-Bauchemie S.R.L Fisa tehnica
Com. Darmanesti, Nr. 1420 MC-Injekt 2300 flow

Jud. Dambovita, 137185 25.11.2024 4|4



