
MC-PowerPro HCR
Sistem de protecție duroelastic, pentru suprafețe puternic solicitate chimic în
agricultură, stații de epurare și de tratare a deșeurilor

PROPRIETATILE PRODUSULUI ■ Amestec de polimeri pigmentați, bicomponent, cu tehnologie DPM integrată
■ Liant flexibil, fără nonilfenol
■ Rezistent la coroziunea cu acid sulfuric biogenic
■ Rezistent la scurgerile de îngrășăminte lichide, nămol și furaje însilozate
■ Rezistență excelentă la abraziune, accesibil cu vehicule cu anvelope
■ Aplicare cu trafaletul, cu gletiera sau prin aplicare airless
■ Rezistență la fisurare
■ Sistem testat în conformitate cu principiile de testare DIBt pentru acoperiri JGS

DOMENII DE UTILIZARE ■ Poate fi utilizat pe substraturi pe bază de ciment (beton, beton armat, mortar) și pe oțel
■ Poate fi utilizat în camera de gaz a zonelor acoperite ale stațiilor de epurare a apelor reziduale și în

turnurile de digestie
■ Poate fi utilizat în fose septice, rezervoare de nămol, rezervoare de nămol, canale de nămol, silozuri

de fermentare, silozuri mobile, rezervoare de biogaz, zone de fermentare cu biogaz, instalații de com-
postare, tăvi de colectare, camere de colectare, platforme de gunoi menajer solid și zone de descărca-
re și umplere

■ Nu este adecvat pentru acoperirea meselor de furajare și a rezervoarelor de apă potabilă
■ Scenarii de expunere evaluate conform REACH: Contact permanent cu apa (ape reziduale), inhalare și

aplicare periodică
■ Certificat în conformitate cu DIN EN 1504 Partea 2 pentru principiile 1, 2, 5 și 8, metodele 1.3, 2.2, 5.1
și 8.2

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE Pregătirea substratului/structura sistemului: Pentru pregătirea substratului, cerințele substratului și
structurile sistemului care trebuie utilizate, consultați fișa informativă „Instrucțiuni generale de prelucrare
pentru MC-PowerPro HCR”.

Amorsă: MC-PowerPro HCRprimer sau Colusal SP pe oțel trebuie utilizat ca amorsă. Vă rugăm să res-
pectați fișa de informații „Instrucțiuni generale de prelucrare pentru MC-PowerPro HCR”.

Amestecare: MC-PowerPro HCR constă în din două componente, bază și întăritor. Acestea sunt furniza-
te în cantitate predozată. Înainte de prelucrare, ambele componente trebuie amestecate cu grijă folosind
agitatoare cu viteză redusă pentru a obține un amestec omogen. După amestecare, se face transvazarea
MC-PowerPro HCR într-un recipient curat și se amestecă din nou.

Aplicare: După procesul de amestecare complet, MC-PowerPro HCR trebuie aplicat pe substratul pregă-
tit și amorsat în trei straturi, în timpul de prelucrare specificat
(structură standard) și în cazul aplicațiilor speciale (substrat de oțel/structură de sistem modificată) în
două straturi. Vă rugăm să respectați și fișa informativă „Instrucțiuni generale de prelucrare pentru MC-
PowerPro HCR”. MC-PowerPro HCR trebuie aplicat rapid și fără zone dungi. Trebuie respectate timpii de
așteptare dintre etapele individuale de lucru. Aplicarea nu trebuie efectuată în condiții de ploaie, umidita-
te ridicată, îngheț sau risc de îngheț. Straturile proaspăt aplicate trebuie protejate de apă, lumina intensă
a soarelui și condens în primele 24 de ore.

Informații generale: În funcție de expunerea chimică și expunerea la lumină, pot apărea modificări de
culoare, care nu afectează, de obicei, proprietațile și funcționalitatea produsului
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VALORI TEHNICE & CARACTERISTICILE PRODUSULUI

Caracteristică Unitatea Valoare Comentarii
Raportul de amestec fracții de ma-

să
10 : 3 componenta de bază : componenta întăritor

Densitate  (amestec) g/cm³ 1,24 la 20°C și 50 % umiditate relativă
Viscozitate mPa-s 3.000 la 20°C și 50 % umiditate relativă
Timp de lucru minute 60 la 10° C

45 la 20° C
30 la 30°C

Conditii de aplicare °C ≥ 8 ≤ 30 temperatura aerului, a substratului și a materialului
% ≤ 85 umiditate relativă
K 3 peste punctul de rouă

Consum  (structură standard )1) g/m²
Primul pas, nivelare fină 250 - 350 cu adaos de 3 % din masă MC-Stellmittel TX 19
Al doilea strat la trafalet 450 - 500
Al treilea strat la trafalet 450 - 500

Consum  (substrat de oțel) g/m²
Primul strat la trafalet aproximativ. 300
Al doilea strat la trafalet aproximativ. 300

Rezistenta dupa (complet) zile 7
Grosimea stratului  (uscat) μm structură standard

≥ 700 Valoarea calculată
Continutul de solide Vol.-% 94
Accesibil dupa ore 24
Timpi de asteptare
(structură standard )2)

ore 2 - 4 amorsă / material fin de nivelare
12 - 24 material fin de nivelare / prima strat la trafalet
12 - 24 primul strat la trafalet / al doilea strat la trafalet

Toate valorile tehnice sunt rezultate de laborator, determinate la 21°C ±2°C și 50% umiditate relativă.

1) Valorile de consum depind de impermeabilitatea, capacitatea de absorbție și tipul de substrat. Pentru a determina cantitățile de consum
specifice proiectului, este recomandat să se creeze zone de testare.
2) material fin de nivelare cu MC-PowerPro HCR + 3 % din masă MC-Stellmittel TX 19 (agent tixotropic).

Agent de curățare MC-Verdünnung EP
Culoare RAL 1013, RAL 7030, RAL 7032
Livrare Recipiente de 10 kg.
Depozitare Poate fi depozitat în ambalajele originale sigilate la temperaturi cuprinse între 8°C și 20°C, în condiții

uscate, timp de 12 luni.
Eliminarea ambalajelor Asigurați-vă că recipientele de unică folosință sunt complet goale.
Reglementarea EU 2004/42
( Directive Decopaint)

RL2004/42/EG All/j (500 g/l) < 500 g/l COV

Instructiuni de siguranta
Vă rugăm să țineți cont de informațiile și sfaturile de siguranță prezentate pe etichetele de pe recipiente și pe fișele cu date de siguranță.

Notă: Informațiile din aceasta fisă tehnică, se bazează pe experiența noastră și sunt corecte conform cunoștințelor noastre. Cu toate acestea informațiile nu sunt restrictive.
Trebuie ajustate structurilor individuale, scopului aplicării si condițiilor locale. Datele oferite de noi sunt conform normelor inginerești, de care s-a ținut cont în timpul aplicărilor.
Din acest motiv suntem raspunzatori pentru corectitudinea datelor în cadrul termenilor și condițiilor de vanzare-livrare-și-service. Recomandările date de angajați noștri, care
difera de informațiile din fișele noastre de date sunt impuse doar dacă sunt date în forma scrisă. Normele inginerești acceptate trebuie respectate permanent. În aceasta fișa
tehnica, au fost facute unele modificari. Edițiile mai vechi nu sunt valabile și nu mai pot fi folosite în continuare. Dacă se emite o nouă ediție, revizuită tehnic, această ediție
nu va mai fi valabilă. [2400024438]
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